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 NIOB FLUID s. r. o. is a specialist manufacturer of regulation and coupling piping made from non-
corrosive steel, designed above all for the transportation of fluids in the food processing, chemical 
and pharmaceutical industries. They are also currently the supplier of lengthwise welded tubes 
and adapting pipes. Also from DIN 1.4301 material. NIOB also has its own division concerned with 
the production of equipment from non-corrosive steel, especially for the meat-processing industry 
(cutters, grinders, funnels, tanks, spindles, conveyers, special pipe distribution, etc.) Drawing 
documentation is designed in its own drawing office according to customer requirements.

 Die Gesellschaft NIOB FLUID s. r. o. ist ein speziallisierter Herrsteller von Regulier und 
Verbindungsarmaturen aus Nirostählen, die vor allem für Beförderung von Flüssigkeiten in der 
Lebensmittel-, chemischen und pharmazeutischen Industrie vorgesehen sind. Sie ist zugleich 
auch Lieferant von längs geschweißten Rohren und Rohrstücken ebenfalls aus Material DIN 
1.4301. Die Gesellschaft Niob besitzt auch eine Division, die sich mit der Auftragsproduktion 
von Anlagen aus Nirostahl, vor allem für die Fleischverarbeitungsindustrie (Schneidmaschinen, 
Zerkleinerungsanlagen, Fülltrichter, Behälter, Schnecken, Förderer, spezielle Rohrverteilungen, 
u.a.), befaßt. Die Zeichnungsdokumentation wird in eigenem Konstruktionsbüro je nach 
Kundenforderungen verarabeitet.

 NIOB FLUID  

NIOB

NIOB FLUID s. r. o.
Ostrožská 1003, 687 25 Hluk, Czech Republic

Phone: + 420 572 419 822–8,  Fax: + 420 572 419 868 
E-mail: marketing@niobfluid.cz, www.niobfluid.cz
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DOORS AND MANWAYS

By means of its new catalogue of manways and doors, NIOB FLUID s.r.o. can offer a large 

range of available products which charac- terize themselves for their quality and sturdiness. 

To give more and more an efficient service we report herewith some technical indications 

to follow. On all our manways and doors, all the components like screws, stirrups and arms 

which do not get in touch with the final product are made of in AISI 304 material. The standard 

gaskets are made of rubber fit to get in contact with soft foods reaching max 50°C / min. 

18°C temperature. We can offer gaskets in Viton, Silicone, NBR, EPDM and other polymers 

available on request. It is mainly important to find the suitale polymer for the right liquid in order 

to avoid both temperature problems and composi- tion problems of the product. A temperature 

chart giving some indications on the recommended polymers is available in the catalogue. 

FDA certificationsare are also available. The standard finishing of the frame is scouring, sand-

blasted or glazed (Ra ±1,6) – The cover is mirror polished with a middle wrinkledness Ra < o,4. 

We can offer both frames and covers with electrolytic finishing or with mirror polished medium 

wrinkled- ness finishing Ra < 0,8. The keeping pressure on manways and doors, the expansion 

and burst tests reported in this catalogue have been made during the prototype phase of the 

final product with air and water reaching + 15°C. The pressure information reported on every 

article “P. max bar”, states for the maximum static pressure that our manholes and doors can 

bear. The accidental overcoming of the suitable pressure can also irreparably damage the 

product causing a loss of it. The suitable pressure doesn’t consider the deformations caused 

by following welding phases of the product or by wrong effected assemblage, or even the 

product wrong application on substances which are not suitable for the right use of the product 

(see chart of resistance polymers). We recommend a correct maintenance and a periodic 

substitution of the elements which are always in contact with the liquid as guarantee of a good 

use of our manholes and during doors the years (see parts of exchange). Veneta Acciai Srl 

doesn’t guarantee its products if the above mentioned instruc- tions are not implemented by 

both manu- facturer’s plant or artifact, and by the end user.

4

PRODUCER OF STAINLESS PIPING SYSTEMS



MANNLOCHTÜREN UND KLAPPTÜREN

Die Firma NIOB FLUID stellt mit diesem neuen Katalog von Mannloch- und Klapptüren eine 
große Auswahl von Artikeln zur Verfügung, die von ihrer Qualität und ihrer Widerstandskraft 
gekennzeichnet sind. Wir geben hiermit einige grundsätzliche technische Hinweise, um eine immer 
mehr leistungsfähige Dienstleistung zu gewähren, wie folgt. Bei allen unseren Mannloch- und 
Klapptüren werden die Verschraubungen, die Pratzen und Ärmel, die nicht mediumberührt sind, 
aus AISI 304 erzeugt. Die verwendeten Standard-Dichtungen sind aus einem Gummimaterial, 
welches für die Berührung mit nicht agressiven Nahrungsmit- teln bei einer Temperatur von max 
50°C / min. 18°C geeignet ist. Auf Anfrage können wir Dichtungen in Viton, Silikon, NBR, EPDM 
und anderen Polymeren im Handel liefern. Es ist sehr wichtig, ein Polymer geeignet für das 
Produkt, das zu enthalten ist, zu bestimmen, da hier große Probleme mit der Temperatur oder 
mit der Komposition des Produkts entstehen können. Im Katalog gibt’s dafür eine Tabelle, die 
grundsätzliche Angaben über die Gebrauchs- temperatur und über die empfohlene Polymere 

des Rahmens ist gebeizt, sandstrahlt oder satiniert (Ra ±1,6) – Der Deckel ist glatt, mit einem 
Mittenrauhwert Ra < 0,4. Auf Anfrage können wir die Rahmen und die Deckel mit elektrischer 
Fertigbearbei- tung oder mit glatter Fertigbearbeitung vom Mittenrauhwert Ra < 0,8 liefern. Die 
Druckdichtheitsprüfung, die Prüfungen der Ausdehnung und nachfolgender Berstver- such auf 
den Mannloch- und Klapptüren, die in diesem Katalog angeführt sind, wurden in der Prototyp-
Phase des Produktes mit Luft und Wasser bei der Temperatur von + 15°C durch- geführt. Die 
Angabe über dem Druck, die auf jedem Artikel als “P. max bar” gezeichnet ist, zeigt den größten 
statischen Druck, den die Mannloch- und Klapptüre ertragen können. Eine auch zufällige 
Überschreitung des angege- benen Druckwertes kann das Produkt auf unersetzlicher Weise 
beschädigen und einen Verlust des Inhaltes verursachen. Der angege- bene Druck beachtet 
nicht die mögliche Verzie- hen, die nachfolgend vom Schweißen verursacht sind, oder vom nicht 
richtigen Zusammenbau, sowie von der Anwendung des Produktes in den Anlagen oder mit 
den Substanzen, die für dieses nicht geeignet sind (Siehe Tabelle von Polymerenwiderstand). 
Als Garantie für einen guten Gebrauch von unseren Mannloch- und Klapptüren empfehlen wir 
eine richtige Wartung und einen periodi- schen Ersatz von den mediumberührten Teilen (Siehe 
Ersatzteile). Die Firma Veneta Acciai übernimmt keine Gewährleistung bei nicht sachgerechter 
Verwendung oder Anwendung.vv
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APPLICATION AND FEATURES FOR ELASTOMER SEAT

COMMERCIAL NAME GENERAL APPLICATIONS TEMPERATURE 
LIMITS NOT RECOMMENDED FOR

NBR

SILICONE Q

VITON* 

FPM

NEOPRENE*
CR

TEFLON*
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135 111
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BAR CONVERSION CHARTS BAR UMPRECHNUNGSTABELLE

PŘEVODNÍ TABULKA TLAKŮ
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NIOB FLUID s. r. o.
Ostrožská 1003, 687 25 Hluk, Czech Republic

Phone: + 420 572 419 822–8, Fax: + 420 572 419 868 
E-mail: marketing@niobfluid.cz, www.niobfluid.cz


